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Der Autoklavenraum ist ein 
zentraler Bereich in der 
Lebensmittel-, Kosmetik- und 
Pharmaindustrie.

Er ist unerlässlich für die 
Sterilisation und 
Haltbarmachung von 
Produkten.

Zentrale Bedeutung des 
des Autoklavenraums
Autoklavenraums

Die Automatisierung 
ermöglicht eine signifikante 
Effizienzsteigerung.

Präzise Steuerung der 
thermischen Prozesse und 
optimiertes Produkthandling 
sind entscheidend.

Effizienzsteigerung 
durch Automatisierung
Automatisierung

Die vollautomatische Be- und 
Entladung von Verpackungen, 
Behältern, Dosen und Gläsern 
im Korb minimiert 
Kontaminationsrisiken.

Sie reduziert den 
Arbeitskräftebedarf.

Vollautomatische Be-
und Entladung

Moderne 
Automatisierungslösungen 
sind entscheidend für die 
Sicherstellung von 
Produktqualität.

Sie tragen zur 
Prozesssicherheit und 
Wirtschaftlichkeit in der 
Produktion bei.

Integration moderner 
moderner 
Automatisierungslösung
en Automatisierung ist ein 

entscheidender Faktor für die 
Wirtschaftlichkeit.

Sie gewährleistet die 
Sicherheit und Qualität der 
Prozesse.

Wirtschaftlichkeit und 
Sicherheit
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Überblick: Automatisierung im Autoklavenraum
Autoklavenraum



Ein Autoklavenraum ist ein 
speziell ausgestatteter Bereich 
Bereich innerhalb einer 
Produktionsanlage.

Er ist mit einem oder mehreren 
Autoklaven (Sterilisatoren) 
versehen.

Definition eines 
Autoklavenraums

Autoklaven führen 
Sterilisationsprozesse durch.

Lebensmittel, Kosmetika oder 
pharmazeutische Produkte 
werden durch Hitze und Druck 
behandelt.

Ziel ist es, Mikroorganismen 
abzutöten und die Haltbarkeit zu 
verlängern.

Funktion der Autoklaven
Autoklaven

Die genaue Ausgestaltung des 
des Autoklavenraums richtet sich 
sich nach den Anforderungen des 
Anforderungen des Herstellers.
Herstellers.

Sie hängt von den zu 
verarbeitenden Produkten ab.

Anpassung an 
Herstelleranforderungen

Neben der Sterilisation umfasst 
der Raum Einrichtungen für das 
Be- und Entladen.

Auch die Verpackung der 
sterilisierten Produkte wird dort 
durchgeführt.

Zusätzliche Einrichtungen 
im Autoklavenraum
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Was ist ein Autoklavenraum?



Die präzise Steuerung und Automatisierung der Prozesse trägt dazu 
trägt dazu bei, den strengen gesetzlichen Vorgaben gerecht zu 
zu werden.

Erfüllung gesetzlicher Vorgaben

Automatisierungslösungen helfen, den steigenden Produktionsbedarf 
Produktionsbedarf zu bewältigen und die Prozesssicherheit im 
im Laborumfeld zu erhöhen.

Automatisierung zur Bewältigung des Produktionsbedarfs
Produktionsbedarfs

Die präzise Steuerung der Sterilisationsprozesse ist besonders 
besonders wichtig, um die Produktqualität und -sicherheit zu 
zu gewährleisten und gleichzeitig den strengen gesetzlichen Vorgaben 
Vorgaben zu entsprechen.

Wichtigkeit der Sterilisationsprozesse

Neue Produktionsstätten werden speziell für die Anforderungen der 
Sterilisation errichtet, was die Notwendigkeit automatisierter und 
effizienter Lösungen unterstreicht.

Errichtung neuer Produktionsstätten

Im Laborumfeld gewinnt der Autoklavenraum zunehmend an 
Bedeutung, vor allem durch die steigende Nachfrage nach haltbaren 
Produkten wie Tiernahrung.

Steigende Bedeutung des Autoklavenraums
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Bedeutung des Autoklavenraums im Laborumfeld
Laborumfeld



• Produkte werden fortlaufend durch das System transportiert.
transportiert.

• Effizient für große Produktionsmengen und automatisierte Prozesse.

Kontinuierliche Sterilisation

• Produkte werden als einzelne Chargen in den Autoklaven platziert 
platziert und behandelt.

• Geeignet für kleinere Produktionsmengen und spezifische 
Anforderungen.

Chargensterilisation
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Autoklaven: Arten und Funktionsweise



Die Autoklavierung steigert 
steigert die 

Produktsicherheit und 
Wirtschaftlichkeit in der 

Produktion.

Steigerung der 
Produktsicherheit und 

Wirtschaftlichkeit

Spezielle Verpackungen 
Verpackungen wie 

Standbeutel können 
autoklaviert werden, was 

was Transportkosten 
reduziert und die Logistik 

Logistik optimiert.

Optimierung der Logistik

Moderne Autoklaven 
ermöglichen eine präzise 

präzise Steuerung der 
Sterilisationsparameter, 
was die Produktqualität 

verbessert und die 
Einhaltung gesetzlicher 
Vorschriften sicherstellt.

sicherstellt.

Präzise Steuerung der 
Sterilisationsparameter

Durch die Autoklavierung 
wird das Risiko von 

Lebensmittelvergiftungen 
erheblich reduziert.

Minimiertes Risiko von 
Lebensmittelvergiftungen

Die Autoklavierung 
gewährleistet eine 

verlängerte Haltbarkeit 
durch vollständige 

Abtötung schädlicher 
Bakterien.

Verlängerte Haltbarkeit
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Vorteile der Autoklavierung in der Lebensmittelindustrie
Lebensmittelindustrie



Automatisierung sorgt für höhere Prozesssicherheit 
Prozesssicherheit und eine verbesserte 

Produktqualität.

Verbesserte Prozesssicherheit und Qualität
Qualität

Trotz hoher Anfangsinvestitionen führen diese 
Systeme langfristig zu niedrigeren 

Herstellungskosten.

Langfristige Kosteneinsparungen

Automatisierung umfasst die Zusammenfassung 
Zusammenfassung einzelner Produkte in 

Sekundärverpackungen sowie die Optimierung des 
Optimierung des gesamten Produktionsablaufs.

Produktionsablaufs.

Automatisierung und Verpackung

Angesichts des zunehmenden Personalmangels sind 
Teil- und vollautomatische Lösungen essenziell, um 
den Produktionsprozess stabil und wirtschaftlich zu 

gestalten.

Lösungen für Personalmangel

Vollautomatische Systeme im Autoklavenraum 
bieten erhebliche Vorteile hinsichtlich 

Effizienzsteigerung und Reduzierung des 
Arbeitskräftebedarfs.

Vorteile vollautomatischer Systeme
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Automatisierung im Autoklavenraum: Systeme und Nutzen
Nutzen



Das Be- und Entladen von 
Autoklaven stellt häufig ein 
ein Engpass im 
Produktionsprozess dar.

Engpass im 
Produktionsprozess

Besonders bei großen 
Autoklaven mit schweren 
Produktträgern wie Körben 
Körben oder Schalenstapeln ist 
Schalenstapeln ist das Be-
und Entladen eine 

und 

Herausforderung.

Herausforderung bei 
großen Autoklaven

Viele Unternehmen führen 
diese Arbeit noch manuell aus, 
aus, was zeitintensiv, 
arbeitsaufwendig und mit 
gesundheitlichen Risiken 
verbunden ist.

Manuelle Arbeit und ihre 
ihre Nachteile

Die Automatisierung dieser 
Prozesse beschleunigt nicht 
nur den Ablauf, sondern 
reduziert auch die körperliche 
Belastung der Mitarbeiter 
erheblich.

Vorteile der 
Automatisierung

Durch die Automatisierung 
wird die Effizienz gesteigert 
und die steigende Nachfrage 
nach Lebensmitteln besser 
bewältigt.

Effizienzsteigerung und 
Nachfragebewältigung
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Herausforderungen beim Be- und Entladen von Autoklaven
Autoklaven



• Beförderung der Beschickungskörbe in den Autoklav.
• Überwindung von Platzmangel oder Hindernissen zwischen Be- und 

Entladebereich und Autoklav.
• Einsatz von Korb- oder Schalenstapelförderern für einen effizienten 

Prozess.

Loading

• Handhabung, Verarbeitung und Beförderung von Dosen, Gläsern und 
Gläsern und Standbeuteln in die Beschickungskörbe.

• Technologien gewährleisten einen reibungslosen und effizienten 
Prozessablauf.

• Trägt maßgeblich zur Automatisierung und Prozessoptimierung bei.

Handling
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Automatisierungstechnologien: Handling und Loading
Loading



Die Auswahl geeigneter Produkte für den 
Autoklavenraum richtet sich nach den spezifischen 
spezifischen Anforderungen des Produktionsprozesses 
Produktionsprozesses und dem gewünschten 
Automatisierungsgrad.

Anforderungen des 
Produktionsprozesses

Entscheidend ist, ob eine Roboterlösung oder ein 
ein lineares System die optimale Lösung darstellt.
darstellt.

Diese Entscheidung beeinflusst maßgeblich die Effizienz 
und den reibungslosen Betrieb der 
Sterilisationsprozesse.

Entscheidung zwischen Roboterlösung 
Roboterlösung und linearem System
System

Die Produkte müssen kompatibel mit den thermischen 
thermischen und mechanischen Anforderungen des 
des Autoklavenprozesses sein.

Nur so kann eine sichere und effektive Sterilisation 
gewährleistet werden.

Kompatibilität mit Autoklavenprozessen
Autoklavenprozessen

Die Wahl der richtigen Produkte trägt zur Effizienz und 
zum reibungslosen Betrieb der Sterilisationsprozesse 
bei.

Effizienz und Betriebssicherheit
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Produktauswahl für den Autoklavenraum
Autoklavenraum



Die Unternehmen verstehen die spezifischen 
spezifischen Anforderungen der Kunden.
Kunden.
Sie entwickeln individuelle 
Automatisierungskonzepte zur Optimierung 
von Effizienz, Qualität und Sicherheit im 
Autoklavenraum.

Optimierung durch Expertise

Steriflow und VOSS arbeiten eng mit Partnern 
Partnern wie LAN Handling zusammen.
Gemeinsam bieten sie umfassende 
Beratungen und maßgeschneiderte Lösungen 
an.

Zusammenarbeit mit Partnern

Steriflow und VOSS sind führende Hersteller 
Hersteller im industriellen Autoklavenmarkt.
Autoklavenmarkt.
Diese Unternehmen spielen weltweit eine 
bedeutende Rolle bei der Umsetzung von 
Autoklavenraum-Lösungen.

Empfohlene Hersteller für 
Autoklavenlösungen
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Auswahl von Unternehmen für Autoklavenlösungen
Autoklavenlösungen



Eine sorgfältige Auswahl und Gestaltung der Verpackung ist 
ist entscheidend für den Erfolg des gesamten Prozesses.

Bedeutung der Verpackungsgestaltung

Die Verpackung beeinflusst die Effizienz der Sterilisation und trägt 
und trägt somit zum Erfolg des Prozesses bei.

Effizienz der Sterilisation

Die Verpackung sorgt nicht nur für Lebensmittelsicherheit und 
und Robustheit, sondern beeinflusst auch die Effizienz der 
Sterilisation.

Lebensmittelsicherheit und Robustheit

Geeignete Verpackungen umfassen Gläser, Dosen, Flaschen, 
Menüschalen und Standbeutel, die alle den thermischen 
Belastungen des Sterilisationsprozesses standhalten müssen.

Geeignete Verpackungsarten

Die Verpackung spielt eine zentrale Rolle im Autoklavenprozess, da 
sie Qualität, Geschmack, Haltbarkeit und Sicherheit der 
Lebensmittel maßgeblich beeinflusst.

Rolle der Verpackung im Autoklavenprozess
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Optimale Verpackung für den Autoklavenprozess
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Lagerung autoklavierter Lebensmittel

Nach dem Autoklavierprozess ist die richtige Lagerung 
entscheidend, um die erreichte Haltbarkeit und Qualität 
der Lebensmittel zu erhalten.

Bedeutung der Lagerung

Autoklavierte Produkte sollten kühl, trocken und vor 
direkter Sonneneinstrahlung geschützt gelagert werden.

Empfohlene Lagerbedingungen

Es ist wichtig, die Verpackung auf Beschädigungen zu 
Beschädigungen zu überprüfen, da diese die 
Sterilisation beeinträchtigen und die Produktsicherheit 
Produktsicherheit gefährden können.

Überprüfung der Verpackung

Die Einhaltung dieser Lagerbedingungen trägt 
wesentlich dazu bei, die Qualität und Sicherheit der 
Lebensmittel bis zum Verbrauch sicherzustellen.

Sicherstellung der Qualität
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